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IEVADS

Griezjinstrumentu razaifirmas izdod apjorrgus katalogus galveno-
kart andu valodi, kas satur infor@ciju par griezgjinstrumentu uzbwi, iz-
meriem, geometriskajiem parametriem, grieSanasj®ap, apstides rer
miem utt. Lieh apjoma d] tie nav pieraroti macibu procesam. Lai atvieglo-
tu majas darbu izsadi studiju priekSmeit - Tehnolgisko procesu projekt
Sana, pamatojoties uz zviedru firmas SANDVIK KORONIRA katalogiem,
tika sagatavots ssnats variants latviesu valad

Firmu katalogos grieSanas parametruiigppmi atkiras no apume-
jumiem nacibu literatira un metodiskajos nadijumos. Lai nodroSiitu
saistbu starp daaiem izzhas avotiem, sagatavoiajarka pievienota tabula
— Pielikums ievadam ar nosaukumu GrieSanas prquasanetru apmeju-
mi.

Lai atvieglotu orierdSanos 2lakaja tabulu numeicija, ta veidota @gc
principa: pirmais skaitlis atbilst lekciju kursadsas krtas skaitlim, otrais —
pielikuma lartas skaitlis nodas ietvaros.

Satura #ditajs
levads - GrieSanas procesa parametranagpami
1. nodda

1.1. Ma3nbives matetilu kodSana atbilstoSi apatiajamibai

2.nodda
2.1.VirpoSanas griei plaksriSu tipi
2.2.Daudzasme griezjinstrumentu ksrisu tipi (2.lapas)
2.3.Volframu nesaturoSo cietsakausnu parklajumu veidi
2.4.Griezjasmau parklajumukimiska sasiva raksturojums (4 Ipp.)
2.5.Griezjasmau markas izeles piengri
2.6.Griezu griezjdalas piksriSu makeSana
2.7.Daudzasme griezjdalas phksriSu makeSana

6.nodda
6.1.Plakan tipa detdu plakqu un pakpju apstide
6.2.Plakna tipa detdu profilvirsmu un rievu apside
6.3.Augstas produktivites gala ftzes
6.4.Galven iestatSanas lgka iz\ele un ietekme
6.5.Padevju iz&le, grieSanastrumu korgéSana
6.6.FEZzu griezjdalas konstrukivie parametri un to iale
6.7.FEzeSanas opacijas
6.8.Gala fezes taisnlgka palkipju frezeSanai
6.9.Kata frezes taisnlgka palkipju frezeSanai
6.10.Kata frezes ar pagaritu griezjdalu
6.11.Kata frezu konstrukivais izveidojums
6.12.Kata frezes aipaSi gariem griggasmaiiem, makeSana



6.13.Rievu fézeSanas opécijas un tehnolgija
6.14.Kata frezu korpusu maesSana
6.15.Univeralas diska fezes
6.16.Pakpju freézeSanas pgmieni
6.17.Gala fézes ar agam griezjasmeu plaksritem
6.18.Kata frezes ar agam griezjasmeiu plaksritem
6.19.Apstiades opeicijas darla ar apd@m grieZjasmeu plaksritém
6.20.FezeSanas tehnofgja ar apdo griezjasmeyu plaksnisu frezem
6.21.GrieSanastrumu iz\ele frezéSara
7.nodda
7.1.GrieSanaatrumu iz\ele virpoSaa
7.2.Griequ plaksriSu nostipriaSanas pgmieni
7.3. Griezjdalas pliksrnisu iz\ele pec formas
7.4. Rievu virpoSanas un nogrieSanas gudzvele
7.5. GrieSanaatruma korgeéSana atbilstoSi faktiskai sagatavesibiat
7.6. Grieau plaksriSu pidaujamie grieSanas parametri
8.nodda
8.1.Urbumu urbSanas instrumenti
8.2.UrbSanas tehnglskas iesgjas
8.3.Viengabala cietsakatjsma urbju tipi
8.4.Viengabala cietsakatpsma urbju tehniskie dati
8.5.Saliktie neprasiramo urbju tipi
8.6.Neprasiramo urbju ktu veidi
8.7.Dzio urbumu urbSanas instrumenti
8.8.Urbumu urbSanas fiedi
8.9.Griezjinstrumenti rupjai urbumu izvirpoSanai
8.10.Griezjinstrumenti gludai urbumu izvirpoSanai
8.11.Divu asmeu izvirpoSanas gri€gnstrumenti
8.12.Triju asmgu izvirpoSanas gri€gnstrumenti

Noradijumi tabulu izmantoSanai

Detdu razoSaa sagatavju apstdesipatnbas raksturo tehngitsks
jedziens — apsidajaniiba. Ta ietekne ne tikai apstides re@mu, bet no-
saka griegjinstrumentu izeli un apstadesipatnbas. Informcija par ma-
Sinbives matetlu kodeSanu atbilstoSi apgnlajamibai atrodama tabal
1.1. Kods saat no materdlu grupas apmejuma, pamata un pithindek-
sa.

Pielikumi 2,1 un 2.2 dod vigapeju priekSstatu par virpu griea un
daudzasmau griezjdalu formu daudzveidbu un apmmejumiem. Tie ir
butiski izstradajot jaunus tehnolgiskos procesus un izloties griezjins-
trumentus.

Pielikumam 2.3 vaiik ir informativa noZme, kas pada griezjas-
mens plksrisSu @rklajumu biezumu un shu skaitu. Analoga name ir



pielikumam 2.4, kas pada arklajumu kimisko sagivu un to iz\éles no-
sagjumus. Bitisks ir griezjasmeu iedaljums [Ec kimiska sasiva un
apZmejums fEc ISO standarta. Pielikums 2.5 dts priekSstatu par at-
sevigku marku izli.

Batiski ir iepazties ar griegjasmens pksrisu makeSanu. Tabul
2.6 atSifets virpu griehu, bet tabu 2.7 — fEzu griezjasmens plksnisu
markejums. PiksniSu geometrisko parametru &téibas nosaka darba
ipatribas. VirpoSanas instrumenti grieSanu veic amgpukti, bet dau-
dzasmeu instrumentu zobi sagatvegriezas ar triecieniem, bet@
skaidas atd@anas sektslaiagi partraukumi.

Mark&jums kodkti pozciju se@ba satur: piksrites veidu, mugurle
ka lielumu, piksnites preciziiti (pielaujanas novirzes no garuma un bie-
zuma), paksrites tipu, griegjasmens garumu, gKsrites biezumu, pade-
ves virzienu, virsotnes nodpgmu, asmens nafejuma platumu, nak
zgjuma sitpumu, griegjasmens skaidvirsmas izveidojumu u.c.

Pielikumos 6.1 un 6.2 doti plakatipa detdu virsmu veidi un pie-
merotie griezjinstrumentu tipi to apsidei. Pielikumi var dot ierosmi
primarai instrumenta izalei.

Pielikuma 6.3 attlots galafezes konstrukvais risirajums, no&dot
iesfEjamos variantus par zobu sdlpasSi svaiga ir pievienat tabula par
grie2jasmaeu materala iz\veli. Buatiski ir atcegties, ka &rauda apshde
pamai lieto tikai cietsakawguma phksrites ar virsmu firklajumiem vai
bez tiem,cuguna apsaide var tikt izmantotas arkeramikas un kubigk
bora nitita pbksrites, bet kisaino metlu apstade — par polikrisiliska
dimant plaksrites utt.

Nozimigs ir 6.4 pielikums, kas padfa galven iestaiSanas lgka ie-
tekmi uz maksimlo skaidas biezumu,akan lenka ietekmi uz apsides
procesu.

Pielikuma 6.5 atSifets griezjasmens pksrnisu makgums, kas pa-
matos ir fizina. GrieSanas rena iz\el¢ butiskas ir grieSanastruma ko-
rekcijas, izmantojot koeficientus atbilstoSi sagatamatetila faktiskai
cietibai.

Pielikums 6.6 sniedz informgiju par griegjinstrumenta konstruit
vo parametru (pksrisu €riju un zobu soli), fézéSanas pg&miena, fe-
zesargja diametra un ass nates no sagataves vidirgjas iz\eli.

Pielikuma 6.7 shematiski atotas fiezeSanas pamatopmijas. Pieli-
kumos 6.8 ...6.10 sniegta infoknija par fEzu, t.sk. gala, &#a un pagari-
nata kata frezu iz\eli taisnlenka pakipju frezéSanai, bet pielikumos
6.11...6.13 — par &u iz\eli pakapju un rievu fEzéSara.

Pielikuma 6.14 dots pie®rs frezu korpusu m&esSara, frézeSanas ar
slipu iegrieSanos, caurejoSu un necaurejoSu urbunipdBana ar n-
veida un ajveida interpdiciju, ka afi grieSanas parametru Bte atbilsto-
Si grie€jasmens garumam.



Pielikums 6.15 sniedz inforaniju par diska f€zem un to izmantoSa-
nas iespjam.

Pielikums 6.16 papildina inforfgiju par pakpju un dobumu fize-
Sanas pg&mieniem.

Pielikumos 6.17...6.20 dotas Ades par grieginstrumentiem ar
apdajam griezjasmens plksrntém un to izmantoSanas i&gam.

Pielikums 6.21 sniedz inforniju par grieSanastruma iz\eli fr&ze-
Sara, apstadajot dazadu marku &rauda sagataves ar plasu virsmas kon-
taktu.

Pielikums 7.1 ir analogs pielikumam 6.21, bet athiirpoSanas dar-
biem.

Pielikumi 7.2...7.6 sniedz inforiniju par griehu grie£jasmens
plaksriSu formam, izmeriem un nostipriaSanas pg&mieniem, &m pie-
laujamo maksiilo grieSanas diimu, K ai nosaka optias padeves
gludag, pusgludaj un rupj virpoSana.

Pielikumi 8.1 un 8.2 dod inforagiju par cilindrisku un paipjveida
urbumu urbsamlietotiem instrumentiem un tehngiskiem procesiem.

Pielikumi 8.3, 8.4 un 8.5 dod iegyjps iepatties ar urbju tipiem un to
izmeru diapazonu, tai skait ar viengabala cietsakajisma urbjiem, ar
urbjiem ar uzlodtam cietsakaguma griegjdalam, ka afi ar urbjiem ar
negarasiramam cietsakauguma phksritem. Pielikums 8.6 dod priekSsta-
tu par pakpjveida urbumu daudzvaiou un urbja uzivi, kas vienlaiggi
ar urbSanu nodrosSina urbuma @zzfumu.

Pielikuma 8.7 atéloti instrumentu tipi d4o urbumu urbSanai, to iz-
meéru diapazons un dz&sanas nodrosasanas veids.

Pielikuma 8.8 sniedz inforriciju par grieSanas reau iz\eli, urbjot
urbumus daadu marku grauda sagatavju apstic.

Pielikumi 8.9 ...8.12 vaiti izvirpoSanas procesiem. Pielikan8.9
doti instrumenti tipi korpusa tipa détaurbumu rupjai apstdei, bet pie-
likuma 8.19 — gludai apstdei. Rakstuigi, ka rupjapstde izmanto gal-
venokrt vairaku asmau instrumentus, bet gludaapstade — vienasme-
na. Pielikuma 8.11 atklotas regudjama izn@ra izvirpoSanas galvas.
Grieau galvas var komplekt ar griezjasmaiiem, kas nodroSina galve-
no iestaiSanas lgki 92°, 95 vai 79. Pielikuni 8.12 attlots triju asmeu
rupjas apstides izvirpoSanas galvas konstiuvkis risirgjums, ieskaitot
kodejuma atsifgjumu.

Pielikuma 8.13 dots paginstrumentu Kists. To izeéle ir tikpat k-
tiska ka griezjinstrumentu izele.



Pielikums ievadam

GrieSanas procesa parametru agmejumi

Parametra Klasiskie Apzimejumi ka-

nosaukums apamejumi talogos
Apstradajamas virsmas vai grieg- D Dm
instrumenta diametrs, mm
Apstradajamas virsmas garums, | I I m
GrieSanaatrums, m/min V vai v Y
GrieSanas daims, mm t A
GrieSanas dhaims, mm t a
Padeve, mm/apgr. S nf
Padeve mm/min nS Vi
Padeve mm/uz 1 zobu z S f,
Rievas platums, mm al
Rofacijasatrums mint n n
Vidgjais roficijasatrums, min* n
Pargajienu skaits i nap
Skaidlenkis, grados Y Y
Galvera grieZjasmens spuma ey A A
kis, gados
Galvenas iestaiSanas lekis, giadg 0] Kr
Virsotnes lekis, giados € €
Virsotnes noagdajuma &diuss, m r re
Madnlaiks, min b Te
GrieSanas jauda, kW N Pc
Ipatrgja jauda pie 4 mm biezas gka Kco.4
das
GrieSanas da garums, mm SCL




Masinbiives materalu kodeéSana [gc apstradajamibas

1.1.pielikums

Apzime- Materilu grupa Pamata Materila Pilnais-
jums indeks: raksturojum indeks:
P Oglela traud: 01. | Arzemu ogleka saturt 01.1

Ar vidgja ogleKa saturt 01.z
Ar augstu oglela saturu 01.3
Legetais eraud: 02. | Nerudits lesétais €raud: 02.1
Radits un atlaidiats le- 02.2
getais €rauds
Augsti lezétais €- 03. Atkaitba nokimiska sa- 03.11
raud: stava
Atkarnba nokimiska sa- 03.13
stava
T&rauda gumi 06. | No ogleka traud: 06.z
No lgiéta terauda 06.33
M NerasoSaisarauds - 05. Fetta/martenga klases 05.11
kalumi
Austenta klase 05.21]
Austenta/fefita klase 05.51
NerisoSaisdrauds - 15. Fetta/martenga klases 15.11
lgjumi
Austeiita klases 15.21
Feita/metensta klases 15.5]
K Kalamaiscuguns 07. Baltserdes 07.1
Melnserde 07.z
PeEkaiscuguns 08. Rm, min 150 MPa 08.1
Rm, min 250 MP 08.Z
Rm, min. 350 MP 08.:
Augstas stigbas 09. Atkaiba no markas 09.1 va
cugun: 09.z
N Krasaino metlu 30. Aluninija sakaugumi 30.21
sakausgjumi
Vara sakaugumi 30.22
Pieame. Rdgjas divas materdlu grupas indeksi piel§irti konkretam apstidaja-
ma materila markim




2.1.pielikums
VirpoSanas grieau plaksnisu tipi

ADveroéanas gneznu gneze}da]as plaksmtes da:bam ar helam padevem

WNMG-WF WNMG-WM WNGAWG WNGA AWG GCMTWF COMT-WM DCMX-WF DCMX-WM TCMX-WF TCGX-W
_ WNGA AWH .

CNMG-WF CNMG-WM CNMM-WR CNGAWG CNGQWG CNGAAWG DNMX-WF DNMX-WM TNMX-WF TNMX-WM TNMX-WR
CNGA AWH

Cietsakaus&juma plﬁksnités apvirﬁoéanés griezpiem:

CNGN DNGA DNGQ DNGH

SNGA SNGQ SNGN

TNGA THNGN WNGA RPGN RCGX/APGX BPGN  TPGN

Kubiska bora nitrida plaksmtes apvirpo3anas gnezv;ucm

TNGN WNGA . DCMW ToMW VYEMW 123-GE 123-RE 1512E-G - 1512E-P R166.0GL
Polikristaliska dimanta plaksnites apv1rpo§anas gnezmem

CCMW DCMW SPUN TCMW -TCMW TPiJN TPUN VCMW

NogrieSanas un rievu iegrie$anas grieznu plaksnites:

&

123-CF 123-CM 123-CR 123-GF

V‘moianas gneznu nlaksmtes

123-TM 1512 4E  151.2-5E




| FREZESANA

2.2. pielikums

Daudzasmenu griezgjinstrumentu plaksnidu tipi _
Plaksnites kods Plaksnites kods Plaksnites kods Plaksnites kods
APMT CNMM R216.24 RDHN
APMX CPEW R245 SBAN
BG-1£4.91 CPMT R280 SEEN
BPEX L331.14 R280.80 SBEX
BPKX LCMX R200 SCEW
CCGT LNCX R331.14 SCGX
CCGX LNE R380 SCMT
CCMT N151.2 R/L580 SCMw
CCMw N260.8 R775.44 SDKX
CDE N331.1A R780 SDMX
CNGA R215.44 RCEW SECN
CNGN. R216 RCHT SECX
CNGF R216F RCKT SEER
CNGQ R216.2 RCMN SEHN
CNMA R216.2 RCMT SEKN
CNMG R216.2 ROMW stkR




2.2. pielikuma turpisjums

FREZESANA
Daudzasmenu griez&jinstrumentu plaksnisu tipi
Plaksnites kods Plaksnites kods - | Plaksnites kods | Plaksnites kods
SEMN SPEX TNHF 2153
SFAN SPKN TNJN 330.20
SFCX SPKR TNMA 331.31
SNKN SPMN TNMG 331,61
SNEX SPMT TNMM 800
SNGA SPMX TNMX
SNGN TCEW TPKN
SNGQ TOGT “ TPKR
SNKN TCGX TPMN
SNMA TOMT PN
SNMG TOMW WOMX
SNIMM TCMX 002140
SPAN TFAN 008370
SPCN TNGN 180.1
SPOX TNEF ~ | 184 i
SPEW TNEN 2153 l’
l
|
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2.3.pielikums
Volframu nesaturoSo cietsakaugumu parkl ajumu raksturojums

MarkeéSana pc MarkeSana pc
ISO SANDVIK Co- Parklajuma
romant Slanu skaits un biezums
Grupa Markas Grupa| Markas Veids ai@l skaits| Biezums, mkm

HT M15 GC 1005 PVD 2 4
S15

HT M20 GC 1020 PVD 1 1..2
P25

HT M15 GC 1025 PVD 2 4
S15
P25

HT M15 GC 2015 CVvD 3 9
P25

HT M25 GC 2025 CVvD 3 55
P35

HT M25 GC 2035 PVD 2 4

HT M30 GC 2135 CVvD 3
P35
S30

HT M40 GC 2145 PVD 2 4
P45
S40

HT M40 GC 235 CVvD 3 2,5
P45

HT K10 GC 3005 CVvD 3 9
P10

HT K10 GC 3015 CVvD 3 14
P10

HT K20 GC 3025 CVvD 3 9
P25

HT K15 GC 3115 | CVD 2
P15 3020

HT P15 GC 4015 CVvD 3 14
K15

HT P25 GC 4025 CVvD 3 12
M15

HT P35 GC 4035 CVvD 3
M25

HT P30 M25 GC 4125 PVD 2

K30 S25

S05 SO5F CVD 3 4

Piezmes: CVD —kimiskie grklajumi;
PVD — melaniskie g@arklajumi.
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2.4.pielikums ¢etras Ipp.)

Griezejasmenu parkl ajumu kimiska sasfiva raksturojums

Visu veidu griez&jasmeni ar parklijumiem — grupa HT
GC1005 Augsta nodilumizturiba un izturiba kombinacija ar
L smalkgraudainu un cietu cietsakaus&juma pamatni
TIAIN saglabd griezgjinstrumenta asmeniem asumu
M15; S15 karstumizturigo un neriiso§o materiilu apstradé
GC1020 Cietsakaus€juma plaksnites izstradatas Tpasi vitpoSanas
TiN grieZzniem un paredzétas kvalitativai vitpu iegrieSanai
visa veida materifilu sagatavés (grupas P, M un K)
M20; P25
GC1025 Augsta nodilumizturiba un izturiba kombinacija ar Ipasi
L smalkgraudainu struktiiru un cietu cietsakausgjuma
TIAIN pamatn: saglaba griez&jinstrumenta asmepiem asumu
M1S5; S15; P25 karstumizturigo un neriso§o materidlu apstradé
GC2015 iy =, | Parklajumam laba adhézija ar pamatni, augsta
AYDy { | nodilumizturiba un noturiba augstas temperatiirs.
Plastisku materialu apstradé noveérsta uzkepuma
M15; P25 TEN veidoands.
GC2025 1n. Augsta parklajuma stabilitate pie termiskas un
AL0, By ¢ | mehaniskas jedarbibas. Nover§ uzkepuma veido$anos.
" | Labi pretojas skaidvirsmas nodilumam.
M25: P35 1 CN 7
GC2035 Parklajumam augsta nodilumizturiba un stipriba,
TN samazina berzes un uzkepuma veido$anos. Piemérots ari
lielakam slodz&m rupjvirpofana.
M25
GC2135 Samazinatas berzes uz griez&jinstrumenta virsmam, ipasi
TiN ~_4 A mugurvismam. Augstaka sakaus&juma lieces izturiba,
Al0s Piemérots darbam ar vid&jiem un maziem grie3anas
TICN) dtrumiem.
M30; P35; S30
GC2145 Augstaka lieces izturiba, salidzinot ar GC2135,

M40; P45; S40

piemérots darbam triecienslodzes. Augsta
nodilumizturiba un stipriba, piemérots rievu virpoSanai
un sagatavju nogrie$anai centra tuvuma, kad grie$anas
atrumi ir mazi.

GC235

| Tpadi augsta triecienizturiba, piemérots smagiem darba

TN apstakliem ar partrauktu grie$anu un maziem grie$anas
TEN atrumiem, apstradajot oglekja un nertisoSo téraudu.
M40; P45
GC3005 Parkiajumam ir laba adh&zija ar pamatmaterialu, kas
TiN paaugstina nodilumizturibu apstradajot augstas stipribas
AlOq ¥l | Cugunus ar lodveida grafita ieslégumiem un pelékos
Ti{C.N) ¢ugunus. Pamatnei ir paaugstinata stabilitate pret
K10; P10 plastisko deformaciju arf augstas temperatiiras.

12




AlOy %
" \
K10: P10 " ©N

Parklajuma palielinatais biezums, apstradajot peleko
Cugunu, paaugstina nodilumizturibu, labi pretojas
plastiskai deformacijai paaugstinatas temperatfiras.
Paredzéta galvenokart Cuguna sagatavju gludai apstradei
ar vidgjiem un lieliem grie$anas dtrumiem.

GC3025 Pec ipasibam analogs GC3005 ar palielinatu pamata
TiN \ == materiala stipribu. To lieto GC3005 un GC3015
AL, Y glzs:ciﬁangl augstas stipribas Sugunu ar lodveida graﬁ'ta
it 2 lcsleg_umlem un peleko Eugunu apstrade paliclinatés
K20,P25 ™ slodzes,
GC3115, GC3020 Atskiras ar palielinatu pamata materiala stipribu un
pretestibu plastiskai deformacijai paaugstinatas
Al,O, temperatiirds. Griez€jinstrumentu mugurvirsmam

Ti{CN)

paaugstindta pretesfiba abrazivi mehaniskajam
nodilumam. Pieméroti rievu virpo$anai un sagatavju

K15; P15 | nogrieSanai ar licliem grieSanas atrumiem.
GC4015 Parklajuma palielinatais biezums lidz 14 mkm. Augsta
TN =3 | griez€jasmens nodilumizturiba un spéja stradat augstas
A0, MR | temperatiiras, nelietojot dzeséSanas Skidrumus.
TiCN)
P15; K15
GC4025 Parklajumam palielinats Al;O; slapa biezums pie vidgji
L === | bieza Ti(C;N) slapa. Planais virs&ja slaga TIN biezums,
A0, ‘“ Rax ) | 13 krasa dzeltena, Jauj sekot griezgjasmens nodiluma
£ By | gaitai. Piemérots ne tikai Suguna, bet ari nerfisodo
P25, M15 téraudu apstradei
GC4035 Parklajums analogs GC4025, bet stipriba augstaka.
L \ Piemerots apstradei ar periodisku iegrielanos sagatavé
AlyO un smagikos darba apstaklos.
Ti
P35; M25

P30; M25; K30; 825

Jaunakais parklajuma veids ar paaugstinatu
nodilumizturibu un smalkgraudainu pamatni nodro$ina
plaksnitem lielu ciefibu un stipribu. Piemérots visu
materidlu apstradei.

SOSF _, | Loti plans 4mkm parkldjums uz Joti izturigas
TiN \ - A4 | smalkgraudainas pamatnes. Sakauséjums izstradats
AlOs N speciali karstumizturigo sakauséjumu apstradei ar

gos NN

nelieliem grieSanas dzijumiem. [zgatavo apalas
plaksnites
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Cietsakauséjumi bez parkldjuma — grupa HW

H10 Smalkgraudains ciesakaus&ums bez ipasa virsmu
parklajuma. Raksturojas ar augstu nodilumizturibu un
griez€jasmenu asumu. Piemérots alumnija sakaus€jumu

& rupjai un gludai virpo$anai. Var lietot arf karstama

N15; S10 1zturigo sakausgjumu un titdna sagatavju apstrade.

HI0A Augsta 1zturiba un pretestiba abrazivi mehaniskajam

. nodilumam, kas nepiecie$ams karstumizturigo téraudu
un titana sakaus&jumu rupja un pusgluda apstrade.

S10

HI10F ‘ Smalkgraudains ciesakausgjums bez ipa¥a virsmu

=, parklajuma. Piemerots karstumizturigo téraudu un titina
sakaus€jumu apstradei ar maziem grie$anas atrumiem un
triecienslodzém.

S15

HI3A Smalkgraudains ciesakausgjums bez Tpasa virsmu
parklajuma. Raksturojas ar augstu nodilumizturibu un
stipribu. Pieméroti rupjai un pusgludai karstumizturigo
t€raudu, Sugunu un titdna sakaus&jumu apstradei

K20; S15; N15

Volframu nesaturoSie cietsakauséjumi bez parklajuma HT
CT5015 Bez volframa cietsakaus&jums ar kobalta saistvielu bez
=T 1pasa parklajuma. Satur galvenokart titana karbidu, kas
paaugstina kimisko inertumu, kas apstradijot materidlus
ar ticksmi pielipt virsmam, nover$ dajipu pielip3anu.
P05, KOS

Yolframu nesaturofie cietsakauséjumi ar parklijumu HC

GC1525 Viens no izturigakajiem bez volframa
= | cictsakaus&jumiem ar paaugstinatu nodilumizturibu un

TiN : : ; b
l izturTou. Nodro$ina augstu apstradato virsmu kvalitati.

Ti (GN}

P15; M10

Cietsakauséjumi ar poli kristalisko dimantu parklijumu HC

CD1810 Griez&jasmenu materials ar poli kristaliska maksliga

Dp dimanta virsmas parklajumu. Augsta nodilumizturiba
krasaino metalu un to sakausgjumu gludapstradeé.

N10 !

Polikristaliskais maksligais dimants (DP)

CD10 Sastav no nelieliem un vidéjiem dimanta kristaliem
(vidgji 7 mkm). Pieméroti krasaino metalu un
nemetalisko materidlu gludapstradei.

NOS
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Metalu oksidu keramika - grupa CA

CC620 Aluminija oksids ALO; ar nelielam cirkonija oksida
piedevam, kas paaugstina stipribu. leteic térauda un
Cuguna gludapstradei ar lieliem grie$anas atrumiem

K01

Jaukta oksidu keramika — grupa CM

CC650 - Aluminija oksids Al,Os ar titdna karbida piedevam.
Raksturojas ar paaugstinatu nodilumizturibu un siltuma
vaditsp&ju, kas nepiecieSams apstradajot ¢ugunu, ruditu

KO01; HO5; S05 téraudu un karstumizturigos sakausgjumus.

CC670 Aluminija oksida Al,O; keramika pastiprinata ar silicija
karbidu, kas veido orient€tus ieslégumus aluminija
oksida. Piemé&roti specialo karstumizturigo sakauséjumu
un citu cietu materialu apstridei ar lieliem grie$anas

S15; H10 dtrumiem

ija nitridu keramika — grupa CN

CC6080 Keramika satur Si, Al, O un N savienojumus. Piemérota
karstumizturigo sakaus€jumu apstradei ar lieliem
grieSanas atrumiem stabilos apstrades apstak]os.

S10

CC6090 Silicija nitridu keramika bez piedevam, kas piemérota
pusgludai un gludai ¢uguna apstradei, ka arf rupjai
apstradei viendabigos apstrades apstak]os

K10

Keramika ar virsmas parkljumiem - grupa CC
GC1690 Silicija nitridu keramika ar divu slanu virsmas
TN parklajumu, kas sastav no TiN un Al,Os;. Piemé&rots
rupjai, pusgludai un gludai ¢uguna apstradei ar licliem
K10 grieSanas dtrumiem.
Kubiskais bora nitrids — grupa BN

CB20 CB20 sastav no kubiska bora nitrida ar titdna nitrida
piedevu. To ielodg cietsakausgjuma plaksnites virsotné
un lieto raditu t€raudu un balta ¢uguna smalkapstrads.

HO1 Raksturojas ar Joti augstu nodilumizturibu.

CB50 Sastav tikai no kubiska bora nitrida, raksturojas ar
augstu nodilumizturibu un stipribu. Piemérots &uguna un
raditu t€raudu apstridei smagos darba apstak]os.

K05, HO5

CB7020 Sastdv no kubiska bora nitrida ar titdna nitrida piedevu.
Lai nodroSinatu sakeri, bora nitridu cietsakausgjuma

TiN plaksni¥u virsotn€s iekepina jau plaksnidu atpreséiana
Lieto riiditu té€raudu un balta ¢uguna smalkapstradre.

HO1

CB7050 Sastav tikai no kubiska bora nitrida ar augstu
nodilumizturibu un stipribu. Izgatavo3ana analoga

L CB7020. Lieto ruditu téraudu un balta Suguna
KO05; HO5 smalkapstradg, salidzino$i smagakos darba apstak]os.

Piezimes: Augsgjais mark&ums pec SANDVIK KOROMANT, apaksgjais péc ISO
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2.5.pielikums

Griezéjasmenu markas iz\eles pieneri

Griezjelementu izele

terauda sagatavju apatei

Pamata markas

Papildus markas

GC4030 (HC) — P25 (P10...P40)
Plaksrites piendrotas rupjais un gluda
nelezéto un mazlgeto terauda sagatavj
(ar cietbu lidz 300 HB) fezeSanai, lieto-
jot vai nelietojot dzegoSos &idrumus.
GrieSanasatrumi no vickjiem lidz augs-
tiem.

P10A (HC) - P10 (P05...P15)
iPlaksrites ar prklajumu Ti(CN), - pie-
imerotas gludai nelggto un mazlgeto
terauda sagatavju d&eeSanai. IpaSas
priekSrogbas profiétu virsmu fezeSara.

GC4040 (HC) — P40 (P25...P50)
Plaksritem Ti(CN) parklajums, kas no-
droSina augstu asuma nahu frezgjot
daZdas cielbas trauda sagataves, liet
jot dzegSanu vai bezat. Pigaujamie
grieSanaatrumi — vickji un zemi.

GC2030 (HC) — P25 (P15...P35)
Plaksritem Ti(CN) parklajums. Tas pie-
merotas taisnsira pakipju un rievu fe-
pzeSanai mazogldk trauda sagate.

GC1025 (HC) — P10 (PO05...P20)
Plaksritem Ti(CN) parklajums. Tas pie-
merotas $kstu stigru mazogldk €rauda
sagatavju gludai #zéSanai.

GC2040 (HC) — (P30...P50)

Plaksritem Ti(CN) parklajums ar loti

augstu griegjasmeu asumnotubu da-
zada oglelka satura d&auda sagatavjl
frezeéSara ar maziem grieSanagumiem

—

GC4020 (HC) — P15 (P05...P25)
Plaksritem Ti(CN) parklajums, &s pie-
merotas darbam paaugsitas temperat-
ras grieSanas zanpientram, aps#dajot
raditas virsmas.

GC3040 (HC) — P20 (P10...P30)
PlaksniSu @rklajumam augsta pretaba

abrazvi mehaniskajam nodilumam. Liet

to ttrauda sagatavju rupjaiccSanai ar
vidgjiem un lieliem grieSanasrumiem.

CT530 (HT) — P20 (PO05...P30)

Plaksritem TiC un TiN g@rklajums, lieto
frezéSars bez dzedSanas plasgrieSanas
atrumu diapazom

SM30 (HW) — P30 (P20...P40)

Volframa grupas cietsakatjgmi bez
parklajuma; lieto rupjai un pusglude
augsta oglela satura dauda sagatavj
frezéSanai ar maziem un \dflem grieSa-

i

nasatrumiem.

Pientrs apzmgjumu paskaidrojumiem: GC4030 (HC) — P40 (P25..)P50
GC4030 — ksrites marka gc SANDVIK Coromant;

HC — mateirilu grupa gc ISO;
P — Apstadaja materala grupa —&raud

S,

25 — grieSanas 8ju raksturojosSais kods optitai izvélei;
(P10...P40) — iegpamie optinala varianta aizvietaii.
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CNMG 120408

2.6. pielikums

Griezejinstrumentu griezgjdajas plaksniSu markéSana

A 1]

ENEAENEN

.

1 Pliksnites veids

2 Mugurlepkis

60

3 Pielaides + plaksnEu biezumam s
un griezéjasmens garumam iC/iW

E Klase s __IC/'W
; G 13
c L L 013 B
s U 1013 xuoa -1025
" E 30025
N
0 Diametrs iC, mm'| Precizitates Klase & ’
Cita vértiba 1cmm M U
397
50
556
60 2005 0,08
g,gs
’ 5 Grieztjasmens garums, | mm 9525
ws, 10,0
e liokedelnlsr]v]iw]k 12,0 008 2013
127
7|
mm | collis 59 H A4 E | [ses g
o (5w = ;ggs 010 | 0,18
50 % 200
55 | [ -
50 % 250 013 | 1025
635 |ve |0 | o7 " 24
80 [} . 1,78 015 | 2025
9525 | IB* 09 (11 |oo |oe|t6|16]| 05|18 32,0
100 10
120 12
127 (1 215 (12 |12 |22 [2|0® 4 Pliksnites tips
15875 | 5&° 1% 15 B|a
180 16
1905 | 34
4l R A o Ed
20 %
58 (v |z %5 |5
4175 o G R ER
) 2
| | | | | M T
N, 4
P KIEY

X Tpasa izveidojuma

IOJ 0‘210

mlaknm:s biezums, s mm !

7 Virsotnes noapaojums, r, mm

8 GriezEjasmens izveidojums T

—

Mo, 00 1= Cilindriska
04

:: ;gg =0, Smails griezéjasmens
s= 238 08 1,=08
6 .
ie i% u fozd Noapalos griezgjasmens
5= 556
- ?'gi Asmens ar
:; 952 negativu nofazgjumu
8=10,00 )
exl2l0 Griezzjasmens ar neg.
dubultu nofrizejumy
Griezgjasmens ar negat.
nofrazgjumu un virsomes
noapajojumu
9 Padeyes virziens 10 Nofizgjuma platums, mm 11 Nofizejuma lepkis
010 byn=0,1 15 =15
[ Padere o) s 5,'::'3,22 npear
— 070 b =070
R B 160 byn=150
200 byn=2,00
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FREZESANA

2.7. pielikums

Daudzasmenu griez&jinstrumentu plaksnisu markéana

Geometrisko

r | ,
parametru . ! -
kodi
1 2 3 4 5 B 7 B g | 10
1 Dlaksoites veids 2 Mugurlepkis - 3 Pielaides = pliksnBu biezumam s 4 Pluksnlies tips
at un grieztjnsmens garumam iCAW ;
Klase s IC 1w A ' Q . =R
G 20,13 0,025
E M 20,13 ﬂ.ns—ggs
U 013 40,08 -30.25 ae ' T ‘ T
E 40025 025 e ¢ R i
R ~ . M T EER
B Diametrs iC, mm' | Precizitstes Klase ':! N w
T i
IC mm M u
o P
) 12 P
1 55 £ X Ipate izveid
L £ 0,05 20,08 pRNRYCidgumy
6,35
B0
5 Grieztjosmens garums, | mm 8525 W [
- 184 6 Pliksnites biczums, s mm
i'C i c =] R s T M W K 1;,_0’ . | 0,08 | 20,13 T i
i i : ]
o [t |H | ZH B |A|FN & e g
e : 160 2010 | 20,18 Ly =
387 | Ea2 [ : 1805 Ba 1,
bl | 0% s 2 b
ol % 0 2013 | 025 - T3 e= 307
B35 e |0 | o7 n|n 254 : D4 5= 476
8O | [+ . 75 20,15 | 20,25 05 &= 556
esos | | oo | 11 |oe [oe |16 |18 | o8 | 18] 320 ) 05 s= 635
100 1 = 07 = 784
120 2 09 s= 852
121 |1 |12 |15 |12 |2 |z 2| Virsot juims, T, 10 e=10,00
135875 |58 | 18 5| | @ 7 BESBOAPAIOIUINS, £, 0 12 s=1200
180 5
1205 | | 1 19 | 18 | 33 —
200 z: _Te= Cilindriska
25,0 25 =0,
se | % 25 | 25 =08
2,75 3 fx=j|.§
=1, .
|32_ | | " | =24 11 Nofaztjuma leplis
i .
15 = 15°
B GriezEjasmens izveidojums 20 yn = 20

Smails griezjasmens

Noapalots griczgjasmens

Asmens ar
negalvu nofizejumu

Griczgjasmens ar ncg.
dubultu nofrizgjumy

Griezgjasmens ar pegat.
nofrazgjumu up virsomes
Toapa)njumu

9 Padeves virziens

10 Nofizgjuma platums, mm

s

010 bm=0,10
025 by =025
070 by =070
180 by = 1,50
200 byn=2,00

0 Apzim&jumi
pEc razotaju
uzskatiem

ISO Kods markgjuma paredz 9 pozicijas,
8. un 9 poziciju aizpilda izgatavotajs;
atlauts papildus pievienot 10. un 11. poziciju
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6.1.pielikums

FREZESANA

PLAKANU VIRSMU FREZESANA
AR GALA FREZEM CoroMill" 200

CoroMill g 280

CoroMill' Century

CoroMill" 331

TAISNLENKA PAKAPJU CoroMill' 380
FREZESANA =

CoroMill 280 Frézes aluminija
rupjal apstradel

CoroMill’ 390

Frézes aluminija
apstradei

CoroMill® Plura

1iela diametra frézes
D > 400 mm)
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6.2.pielikums

FREZESANA

CoroMill co PROFILVIRSMU FREZESANA

CoroMill’ 300 Ar sferiskiem asmeniem

CoroMill' 216F

CoroMili” 200 CoroMill" 390

Frézes aluminija
i Tupjai apstradei

Stancu un presformu izgatavoSana

]

CoroMill" 331

CoroMill" 331 Ar UTSpUSéjH .
Ar vienpusgju L —
e griesanu oocut RIEVU FREZESANA
GaroMill 331, Rievu
Ar divpusgju apstradei N @
griesanu :

CoroMill’ 780 .
Frezes aluminija
rupjai apstradei

CoroMill" 390

CoroMill® Plura

ITerievju rievu
frézedanai
T-MAX U-Lock

Vimu
frézéSana _

20



_ ~ 6.3. pielikums
FREZESANA | :

GoroMill° 245

AUGSTAS PRODUKTIV ITATES GALA FREZES
Piemerotas rupjai un gludai apstradei

ar normaln soli M
: Fre#n diametri robe¥as £0...250 mm

ar lielu soli L

Gludinatajplekenties
uzlebo epstradato virsmu
kvelitzti darbé ar selidzinodi

Lielam padevem
| - . . T
#—1— Maksimali pislaujamais priesanas
T dziums a, 1idz 6 mm
GRIEZEJINSTRUMENTU ASMENU PLAKSNITES
KONSTRUKCIJU MATERIALU APSTRADEI
Cietsakausgjumi/keramika _— Tertetalielont
APS‘I?_déja’I}ais G:ezéjd:;:gu?:ometdja Gludinats;-| Keramika szls‘kals b gﬁﬁaﬁftﬂgﬁmm-
- materizls (pec 1SO) L M H Plaksnites B plakszites
-
Terauds| P
I Ner{isosais
f terauds M
Cuguns K
Kfasaiuo métﬁlu 5 - #
sakausgjomi N Q@%‘@y rﬁ@:?

| Karstumizturigie
| sakausgjumi
| Augstas cietibas
materigli [t
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6.4. pielikums

FREZESANA

e —————

GALVENA IESTATISANAS LENKA IZVELE

Galvenais iestati¥anas lepkis ¢ ietekmé nogriezamas | Lepidso Padevewz | Meks skaidas .
sloksnites biezumu, grie$anas spekus un fEzes asuma Frézes zobu | biezums
noturibu. 80 iz ey = T,

Pie nemainigas padeves, samazinot lepki ¢, samazinas ==y - _
sloksnftes biezums, bet palielinas platums un saskares 2 fex = 0,88 x 1;
' virsmas garums ar grezéjinstrumentn, kas uzlabo  |gpe 7 hey = 0,58 %7,

siltuma aizvadi$anu ' -
Samazinds radizlais griefanas speks, bet pisaug |45 . hey, = 0,707 x ,
aksialais speks. Apsiradajot plamas sagataves,

samazinas virsmas gludums. | ;Té—lﬁ;ﬁes = g \—E%)-x A
NogrieZamas sloksnites
, biezums simetriskaja
frezetenz ir tiedi atkarigs mo
frézes diametra un
apstradgjamas Virsmas

platuma
IESTATISANAS LENKA IETEKME UZ GRIEéAT\TAS SPEKTEM

Lenki o = 90° izvélas:
Apstradajot planas sagataves;
‘Apstradajot taisniepka pakapes;
Apstrade  vEja stinguma
-sagatavju apstrades

~~ Lenkis p=250"

Speku darbibas .
Virziens

Lenkisg= 45" :
Nodrosina optimaiu apstradi;
Sameazina vibracijas;
Samazina skaidas biezumuy;
Paaugstina produktivitati.

Abksiglais
griedzneas spEks

. Redisleis grietenas  SpEku sedaliiuma,
Speks kes darbojes vz frézi

Apalajam plaksnitém: xR N ‘
Pagarinats plaksniiu miizs; o e a5
Samazinats nogriezamasg
sloksnites biezums;

darbiba

22



6.5. pielikums

kods : s
PIMKMNSTH S

M Augsta griezgjasmens izturiba

FREZESANA
FREZESANA Griedanas resims —pade\gu melf
i Padeve uz ﬁ'ezes 1 zobu ' Maksimalais
GALA FREZES bl - g T T,
. PA— Tlpa E Vldﬁ}l Db e T [ sloksntes biezums
K. = 45 b G ASCER  izmess Tk ey - et Vidgji {min:- e} 51
CoroMill® 245 E:;LL } - 014  (0,08-0,21) %%42%34% GG%;%EJ% 0,10 (0,08 - 0,15)
E-KL = K20W, GC3D40, GC4040
R245 0,11 (0,07-0,17) CT530, K134, H10 0,08 (0,06 - 0,12)
0,08  (0,05-0.12) GCiozs 0,06 (0,035 - 0,085
“M“jﬁt Viegla 0,17 (0,08 - 0,21) 0,12 (0,06 - 0,15)
MPM, MKM 024  (0,10-0:28) 017 ©  (0,07-0,20
M-PM, M-KM Vidgiz- 0,12 - (0,08 - 0.18) CT530, Hi34 0,08 (0,05 - 0,13
K-MM 023  (0,70-0,28) 0,16 (0,07 - 0,20)
m:;g Smagd 035  (0,10-0,42) 025 (0,07 - 0,30)
E-AL 0,24  (0,10-0:28) 0,17 (0,07 - 0,20)
E Keramika 0,21 (0,70 - 0,30) CC5080 0,15 0,07 - 0,20
E Bora nitrids 0,14 (0,07 - 0,21) CB5D 0,10 . 0,06 -0,15
E  Sint Dimants 014  (0,07-D21)CD10 0,10 (0,06 - 0,15
PlaksniSu mark&3anas sistéma L Viegis
]
- i S}\aldnrsmas i
R245 ! ‘_' 12 T3 12 M = " geometrija
Labals grleianas ’ Saga‘taves
Virziens | materidla M Vidgja
Konstrukiivais izpildljums

H Smaga

E Augsta griezgjasmens asumnoturiba  ~)/

Noapa]ojuma radiuss, mm * 10

H Augsta asumnoturiba un izturiba

GrieSanas atruma korekcija atbilstogi sagataves cietibai

Cietibas samazina8anias

5 | Cietibas pieaugums _
maagt:;gleas ] . Cietiba pec HB -
kods -80 -60 —40 -20 150 +20 +40 +60 +80
01 ' = - - 1,07 1,0 0,95 0,30 - .

02 1,26 1,18 1,12 1,05 1,0 0,94 0,81 0,66 0,83

03 . - 1,21 1,10 1,0 0,81 0,84 0,78 -

05 - . 1,21 1,10 1,0 0,91 0,85 0,78 0,75

06 F S 1,31 1,13 1,0 0,87 0,80 0,73 -

07 - 1,14 1,08 1,03 1,0 0,86 0,82 - -

08 - - 1,25 1,10 . 1,0 0,82 0,86 0,80 -

08 - - 1,07 1,03 1,0 0,97 0,85 0,83 0,91
© 20 1,28 . 1,11 F 1,0 - 0,50 - 0,82

Cietiba pgc HRC!
-6 -3 0 +3 +6 +9
04 1,10 1,02 1,0 0,86 0,83 0,90
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6.6. pielikums

G

Viegla sérija-L Videi sérija—M Smag serije —H

Ass griezEjasmens, pozitivs  Pozitivs skaidlegkis, vidéjas Skaidlenkis vienads ar nulli,
skaidlerlds. Piemegrotas padeves. Plals lieioZanas piemérotas lielam padevEm.
mazam padevEm. Nelieli diapazons. Palielinati griefznas speki
grieSanas speki un jauda un jauda

FREZES SOLA IZVELE
Frezes solis — attalums starp blakus zobu asmeniem.
' Nosaka zobu skaitu, kas vienlaicIgi piedalas grieSana, un ietekmé sist&mas stingumu.

Sistemas stingums

Samazinatais griczgjasmenu Pielietojums universals. Palielingtais griezgjasmem
skaits pazemina noslodz vairumem frEzE3anas skaits paaugsting apstrades
darbmasinai. Frézes piemérotas: operaciju. produltiviiat, Piemerotas
Mazas jandas darbmaSinam un apstradajot materialus, kas
garakas izlaides instrumentiem : veido elementn skaidu.

FREZES DIAMETRA UN FREZESANAS PANEMIENA 1ZVELE

Frézes diametru plakanu virsmn

1T : : Nozimigs ir frézes centra novietojums pret
frézesanai izvelas atbilstod

sagataves ass Iiniju un frEz&8anas pansmiens:

apsiradéjamas virsmas platumarm. pret padevi vai padeves virziens.
Piemegrotais izmérs - Ass novistojums Fre&zefanas papémiens
o — 0

| el |
?,2-1,53455 D.=g, . ! . .
Gala figzn qlatueu'u 1zvElas  GrieSanas dzilumu izvElas  Freziiana padeves virziena
2Q‘..50 % lielzku par 40% no fréze] iespsjams nodrofine augstaku frézes
virsmas platumu dziluma asuma noturibu
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'@ #{ 6.7 pielfbama
] Frézésanas operacijas .
Liwiajot gela ﬁ'\lﬂ:llﬂ: crlsglo g — 455

Piabrams wrirsmms Pladeng visssmy ElTpu virszzu Taruadiu ﬁi.-c,J.]l]l;mJ;L.—u
rapapETie glucapitcide Epsirad e vEame amtrdds  fifoe inditajusms

Lietcjot gala fifems ar ¢ = 30°;

Frohpiu L8 R “iHje Singuma Rievu Apsiride i r.r|;|'!:-.-¢||;|g
frEadiemn mpstds Virtmmepsichce  fifpEfena e Bciju

E@ﬁ i) @)

Eaeu ﬂ.;pnrar_n RIS L
praladinidee  prloctdm weirgkos Smehjisans

:"a.l.:!‘ﬂl:l Lﬁ.l.“'lm'm Flevea Wrrveddn Freae5ens Al ElEE; B E-p.u'armq
frerisns st ﬁ‘i‘l:l-hn.'l III'SEI:H:ILI:I:d J-eg:e-h:-l:ﬁ. Vet aaderi fEaEisma

Lictoior kiitn fréws: ar apalicen griczijasrmesiem:
.ffiF-Fh"xhw

.....

Witgsida Frizafana ar FrEpias etk s vivms
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FREZESANA

6.8.pielikums

—

Frezes CoroMill 390 taisnlenka pakapju frézé3anai

K, 90°

ﬂdmmr

Diametri 40 ... 200 mm robeZas

Nostiprinasana uz tapnpa

ka frézes ar nevienmérigu soli.

R - labais grieSanas virziens
390 —Frézes tips
040 — frézes diametrs 40 mm

Q — stiprindjuma veids — uz tappa

Frézes kods (piemérs): R390-040Q16-11M

16 — tapipa tipizmeérs

11 — maksimalais apstrades dziJums, mm

M - solis; vidgjs

| Kata | Pasiffjumakods Fiid v Izméri, mm

, Arlielu soli (L)~ Ar normalu Ar mazu soli (H)
mm - iOysol (M) ) ! : el
i 41 40 R380-040Q16-11M2 4 | R380-040Q16-11H2 6 | 02 16-.40 10 27000
50 R380- 050022-11M2 5 |R390-050022-11H2 7 | 03 22 40 10 28700
3 83 R3%0- 063022-11M2 & |R330-063Q22-11H2 8 | 04 22 40 10 20700
80 R380-080Q27-11M2 7 |R380-080Q27-11H2 10 | 08 27 50 10 18200
AT 40 | R390- 040Q16-17L . 2 | R380-040016-17M2) 3 | R390-040Q16-17TH2 4| 02 16 40 157 21300
50 | R390- 050022-17L 3 | R380-050022-17M2 4 | R390-050Q22-17H2 5 | 03 22 40 157 19000
63 | R390- 063022-17LA 4 | R390-063022-17M2 5 | R390-063Q22-17H2 6 | 04 22 40 157 16500
80 | R380- 080Q27-17LA 4 | R390- DBOQ27-17M2 6 | R3%0-080Q27-17HA 8 | 08 27 50 157 14400
100 | R390- 100Q32-17L 5 | R390-100Q32-17M 7 | R3%0-100Q32-17H 8 | 11 32 50 157 12700
125 | R380- 125Q40-17L 6 |R3%0-125Q40-17M & |R3%0-125Q40-17H 11 | 17 40 63 157 11200
18 50 | Rag0- 050022-18L 3 08 22 40 157 7800
|R390- 050022-18M 4 07 22 40 157 7900
R320-050022-18H 5| 07 22 40 157 7900
63 | R3%0- 063Q22-18L 4 08 22 40 157 6800
R390- 063Q22-18M 5 08 22 40 157 6800
R390-063022-18H 6| 08 22 40 157 6500
80 | R380- 080Q27-18L 4 1127 50 157 5300
R390- 080Q27-18M & 11 27 50 157 5900
100 | R390- 100Q32-18L 5 18 @ 50 157 5200
R390- 100Q32-18M 7 16 8 50 157 5200
125 | R3%0- 125040-18L 6 35 40 63 157 4800
R390- 125Q40-18M 8 27 40 63 157 4500
160 | R390- 160Q40-18L B 41 40 83 157 4000
R390- 160Q40-18M 12 40 40 83 157 4000
200 | R390- 200Q60-16L 10 100 60 63 157 3500

Piezimes: Tabula fréZzu kodam pievienotais indekss — 2) norada,
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FREZESANA

6.9. pielikums

K, 90°

Frézes CoroMill 390
ar pagarinatu griez&dalu taisnlenka pakapju frézedanai

Diametri 32 ... 100 mm robeZas

StiprinaSana patronas
Coromant Capto

e
Kata tips Pastitfjuma kods |

e : i(H) | Izméri, mm

i Slegin AT WO 6l Ramy il gt Patronas 1Zm., el f 4

DI b <M SOh (L) J". i 3 @ @ é.DSm -/1 ; i !3. 7 ‘ap hmu

11 32| R390- 032C5-36L 8/2 | R390- 032C5-36M2 12/3 10 €5 72, 46 38 |21700
Coromant 032C5-54L  12/2 032C5-54M2)  18/3 11 C5 By 63 54
Capto® 032C6-45M2) 15/3 14 C6 82 54 45
082C6-63L  14/2 15 C6 100 72 63

D@:D: 36 | R390- 036C3-36L  8/2 | R390- 036C3-36M2 12/3 07 C3 66 - 3620200

| 40 R390- 040C5-54M2) 18/3 |R390- 040C5-54H2 24/4| 11 C5 89 63 54 |18900
040C6-63M2)_21/3 040C6-63H2 28/4| 17 CB 100 72 63

44 R390- 044C4-45M2) 15/3 10 C4 B0 - 45 [17800

50 | R390- 050C5-36L% 12/3| R390- 050C5-36M2) 16/4 | R390- 050C5-36H2 20/5| 1,4 ©5 72 50 36 |16600
050C5-54L2) 18/3 050C5-54M2)  24/4 15 C5 89 67 54
050C6-63M2) 28/4 | R390- 050C6-63H2 35/5| 20 C6 100 72 63

54 R390- 054C5-54M2)  24/4 17 €5 B9 - 54 |16000

66 R390- 066C6-45M2  20/4 25 C6 82 - 45 [13900

18 44 | R390- 044C4-43L B/2 09 C4 786 - 43 |BBOD

50 | R390- 050C5-43L 6/2 13 C5 786 - 43 [7800

R390- 050C6-43M2  8/3 17 C6 806 53 43 (7900

050C6-71L  10/2 20 C6 1087 & 71 |7800

R390- 050CB-57M2  12/3 27 C8 1026 67 57 |7900

54 RB390- 054C5-43M2 /3 18 C5 786 - 43 |7900

63 R390- 063C6-43M2  12/4 21 C6 B80S - 43 (6800

R390- 063C6-57L2 12/3 23 C6 946 - 57 |6800

063C8-57L2) 12/3| R390- 063CB-57M2)  16/4 33 C8 1026 67 57 |6800

063C8-85L2) 18/3 37 CB 1307 95 85 |6B00

86 | R390- 0B6CE-57L2 12/3 25 C6 946 - 57 |B700

80 R390- 0BOCB-5TH  20/5| 40 CB 1028 ~- 57 |5900

R390- 0B0CB-71L2 15/3 46 CB 1167 - 71 |5900

84 R390- 0B4CB-57M2 16/4 44 CB 10285 - 57 |5800

100 R390- 100CB-57M2 16/4 | R390- 100C8-57TH  24/6| 55 C8 1026 ~- 57 |5200

R320- 100C8-71M2  20/4 61 C8 1167 - 71 |5200

Piezimes: Tabula frézu kodam pievienotais indekss — 11M* norada,
ka frézeém nevienmérigs solis.

Frézes kods (piemérs): R390-032C5 -36L
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6.10. pielikums

FREZESANA
Kata frezes Coro Mill ‘
R390 ar pagarinatu griezgjdalu Standarta plaksnites ;
Pastiprinata tipa a1 Thrge et
Ar cilindrisku katu . oy F= 1,2 100,
dc - p;atm]?al Patrona Weldo:
o7 W il

|
57 g,

Sy

P

ENA
Patronas izm p,
25 34,8 -32,0
a2 318 -40,0
40 31,8 508

Coromant Capto®

Patronas 1zm p_
c3 318 - 40,0
Cc4 31,8 - 508
C5 31,8 - 835
co 31,8 - 84,0
C8 31,8 -102,0

i
Tespgjama plaksnisu
| parseg8anas
I'E &
R i =11 max r=1,0 mm
Patronas izméri b, Patronas izméri |, e
2 318 -50,8 25 218 320
42 318 -635 32 348 400
40 318 -50,8
Stiprindjums uz tappa
ISO6462
dm

40,0 - 50,8
45,0 - 83,5
54,0 - 80,0
56,0 -102,0
86,0 -127,0
134,5 -205,0
174,5 +205,0

"Kata frezu Coro Mill kontrukfivie varianti

Plaksnisu tipizméri - 11; 18

ja plaksnites tips 11, tad D - 31,8...66,0,
ja plaksnites tips 18, tad D - 38,0...205,0;

Solis - ar vienmérigu un nevienmerigu soli;
Vienlaicigi var griezt: tipam 11 - 1...6 zobi,
tipam 18 - 1...9 zobi;

Kata tips — visu veidu.

Aksialais grieSanas dzijums, a ,:
plaksnitém 11 -a ,=18..125 mm;
plaksnitém 18 -a ;=29..155 mm.

Virsotnes noapalojums r, ;
plaksnitém 11 - 0,2...3,2 un 4,0 mm;

plaksnitém 18 - 1,2 mm.
DzeséSana — analoga tipveida frézém.
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6.11. pielikums

7| FREZESANA

Coro Mill 390 tipa frézes -
plakanu virsmu, pakapju un rievu frézeSanai

f)

Kata frézes ar pagarinatu un
saisintu katu, stiprinasanai
Coromant Capto tipa patronas. .
Plaksniu izméri— 11 un 18

Kata frézes ar normalu un
pagarindtu cilindrisku katu.
Plaksnidu izméri — 11 un 17.
Plaksni8u izmérs, mm

i1 i7

Dy 12 -40 mm
ay: 10/ 15,7 mm

PlaksniSu izméri, mm
ii 18

D.: 16-84 mm
ap 10/15,7 mm

Plaksrisu izméri, mm |

11 17 18

D 40 - 200 mw Dy 16=42 mm

a5 10/ 155 min o i
Prezimes:
— Zobu Zobu solis
Plass padevju diapazons || g..x¢c L) (M)
Maksimalais griesanas 11; 17 o
dzilums — 10 mm e
8 3
11 = a"
A )
= 1018 '
V Nostiprinasanas precizitate

| nodroSinata konstruktivi.
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6.12. pielikums

FREZESANA

= e .

CoroMill 390 tipa fréezes

Ar Tpa8i gariem griez&jasmeniem

Frezes ar palielinatu griezéjdaas

diametru un Coromant Capto

tipa stiprindjumu J: Dzeselanas §kidruma
: padeve pa centrilo

kanalw

ST~ g 1,0 MM

- _— e, 0,2-3,1 MM

g 1.2, MM

Plaksnidu sadures

. - r:02-64wmm
neveido pakapes ;

Plaksnifu sadures
neveido pakapes

Plaksnisu izméri, mm

P

ke |
Plzksni$u izméri, mm
D.: 32-66 MM
2t 35-63 Mm
Di 44 =200 mm
g, 43-85Mm

CoroMill 390 tipa trézu korpusu rharlgé§ana

R390|-[050/[C 5= [43 M| zomsos B 1

Labais frézes

grieSanas virziens | \ L 6@ g@ M
CoroMill tipa o r—

frezu kods ; | " Max grieSanas, <z H
Diametrs D ' Dzijums .
NostiprinaSanas veids: S } Progremmbnnss

C — Coromant Capto patrinds Dzijums

A — Spi]zok]u patronas
B — Veldon tipa patronas
Q - uz tapniem
Paliginstrumenta tipizmers ;
Ar Tpasi garu griezgjdalu A
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6.13. pielikums

FREZESANA

Fréz&sana ar jegrieSanos
Lenkis o atkarigs no frézes
Diametra un var sasniegt 15,5°

Apstradé ar vitpveida interpolaciju
prieksrocibas frézésanai pret padevi

Dziju pakapju
frézesana

Stliru noapaloSana
pa kontiiru

Nelielu pakapju

interpolacija

Frézesana ar vitmveida

Fréze3anas ar
iegrieanos

Pakapju frézésana Plakanu virsmu Sauru rievu
vairakos pargajienos frézeSana frézéSana frézesana

Frézesana ar
vertikalo padevi

Frézesanas pa
spirali

o

pret padevi

Priekirocibas frézesanai

Necaurejoss
urbums

Fréz€Sanas ar vitpveida interpolaciju pamati

Caurejo3s
urbums

t .y
T

Frézesanas ar rinkveida
interpolaciju ¢ ~matl

——

31



FREZESANA

6.14. pielikums

CoroMill tipa fréZzu korpusu markéSana

s [R390/-[050]C

grieSanas
virziens

Frézes tips

B

Nostiprina$anas veids:
C — Coromant Capto
A — Ar cilindrisku kdtu
B — Weldon
Q — Uz tappa
Tapna diametrs, D =50 mm

Diametrs De

P

Y
T

74

Frézegana ar iegrieSanos zem lepka un vitpveida

Interpolaciju mmantOJotIk_ata frézes Urbumi
Necaurejosi Caurejosi
|
1 -
=] _ % («’-:}“
: ™" tan o

'Pa'garinéts

‘kats o
Max griesanas
dzilums ap,

O

- Frézeésana ar
TegrieSanos zem
lenka

b

interpolaciju

-

Frezesana ar vitnveida fréz8ianai

D
Prieksrocibas

- = =

5_ 43M_—Solis @i@ |
IL [ 60 »

padeves virziena

FrezeSanas ar slipu iegrieSanos un spiralveida interpolaciju - pielaujamie parametri

Pielauj 4%
darba & H
dzilums,

Frézgjot ar aplveida
interpolaciju

Priek3rocibas frézeésanai |
padeves virzieni

! 'Necaurejoés Caurejos
) ol il €joSs
8 IegrieSanas -
Frézes diametrs | _egr urbums, mm urbums, mm
- Max.soli 11 Max.solis
Dc mm max Min. at‘l:ﬁl D max, M %.S0US, MaX.SO 19 - r %, >
: g, @ (mm/apgr.) | D min, mm- D g, mm
Plaksnite - 11

12 10,3 60 99,0 22,0 2,5 20,0 2,0 14,0 0,4

16 10,2 | 10,5 54,0 30,0 9,0 28,0 7.0 20,0 2,0

20 10.1 55 1039 38,0 5,0 36,0 45 29,0 2,0

25 10,0 50 114,3 48,0 6,0 46,0 5.0 39,0 3,0

32 10,0 36 1589 62,0 4,0 60,0 3.5 53,0 2,0

40 10,0 2,0 2864 78,0 1,5 76,0 1,0 69,0 1,0

50 10,0 15 382 - - - = - -

63 10,0 1,2 4774 = = = = = -

80 10,0 0.9 6366 = = = = = -
Plaksnite - 17

25 16,0 16,5 59,7 48,0 ‘15,5 45,4 14,0 33,0 6,0

32 15,9 67 1354 62,0 11,5 59,4 10,0 47,0 45

40 15,8 39 2318 78,0 8,0 75.4 7.5 63,0 4.0

50 15,8 2,8 3230 - = 2 = - -

63 15,8 2.1 430,9 = - s = - -

80 15,8 16 5657 - = = = - -
100 15,8 12  754,3 - = - = - -
125 15,8 1 905,2 = “ = = - -
Plaksnite — 18 Nerekomende Nerekomendég

Nerekomendé
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6.15. pielikums

Al

FREZESANA

Universalas diska frézes D = 80...315 mm
Cearolfiill® 331

Tehnologiskie parametri
Padeves uz zobu — lidz 0,4 mm;
Grie$anas platums a # 6..26,5 mm;

GrieSanas dzijums -a, Iidz 114,5 mm;
Lielais zobu skaits nodrosina produktivitati;
Augsta plaksniSu nostiprind$anas precizitate.

Tehnologiskas iespégjas:

Rievu un pakapju frézésana;

FrézeSana ar rinkveida interpolaciju;

Plass apstrades platuma diapazons;

Plass stiiru noapalojuma radiusa diapazons;
Augsta rievas izméru precizitate — 0,01 mm.

Trispusgja
frézeésana

6,00-26,5
p™ 20,01

Divpuséja
frézesana

Rievu frézéSana - AtgrieSana Divpuséja Pakapju frézesana Gala virsmu ’
frézeSana frez&8ana

Frezesana ar A}galﬁéjo virsmu Rigkveide
frezu komplektu frézesana P
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6.16. pielikums
FREZESANA

Frézes CoroMill 390

Pakapju frézesana ar

garenpadevi vertikalo padevi
Piemérota Piemérota
taisnlenka nestingam
pakapém sistémam

Pakapju frézeSanas panémieni

Pakapju fréz&Sana ar

Pakapju fréz&Sana ar
partrauktu iegrie§anos
Vertikala
padeve a, ne
vairak par

Plaksnisu tipa izmérs Plaksnite 11 Plaksnite 17 | Plaksnite 18
Frézes diametrs 12; 16, 20, 25; |25; 32; 40; [40..200

32; 40...60 50;63..125
Frézesana ar garenpadevi, |9,0;9,5;9,4,9,3; [152;15,1;15,0; 15.7
max ap, mm 9.2, 5.9 149; 96
Fréze$ana ar vertikilo 5.3 8.5 1.1
padevi, max a., mm
Frézesana ar iegrieSanos, 1,0 1,5 Nerekomend&
max a,, mm

Ierobezojumi padevju lielumos a; / a.:
Ieteicamie lielumi 12 mm frezem

ap MM
10

Prasibas frézu korpusiem
Izveloties plaksnites ar
noapalojumu 1>1,6 mm,

ar1 korpusam jabit ar
noapalojumu—r=r;— 0,5 mm

Te

Saurika, ép/ a; ‘

Pakapju fréz88ana | Pilna platuma, ay/a. | Platika, ay/a.
Rievu frézéSana Nelielam dzilumam | Samazinot padevi | Samazinot padevi
Pielaujamais v, Samazinats Optimalais Palielinats
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6.17. pielikums

FREZESANA

CoroMill tipa frézes ar apalajam Standartizméra plaksnites

griez&jasmens plaksnitém R200 RCKT10T3..., maxa =5 mm
RCKT 12 T4..., maxa ,= 6 mm

RCKT 16 T8..., max a , =8 mm
RCKT 20 T6..., max a ,= 10 mm

Nostiprin$ana uz Nostiprinasana uz Nostiprinaana uz Varilock
tapna (ISO 64623)  tappa (ISO 64623)  tappa (ISO 64623)  50; 63; 80

Tips i
C40 118..250
C60 175..254

Cilindrisks kats 20;25;32
- =

Frézes nostiprinasanas veids

Weldon 20; 25; 32; 40 Konuss Morze: 02; 03; 04; 05

Dep =25-50

Padevju diapazons , Frezes diametra
mm/uz zoba == izvele

a!
Pielietojums
universals,
piemerotas g
(& visiem £,0,05-0,8 3
T materialiem ~—1
Piemérotas: Pleme_'aro’cas Plaksnidu markejums
nelieliem smagiem .
s v - -P - c e
griesanas darba RCHT -10 T3 MO-PL 1.2-15xa,
spékiemun apstakliem L= viegla tipa
patEsEn Terauda apstradei
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6.18. pielikums

FREZESANA
CoroMill 300 tipa frézes profilvirsmu rupjai apstradei
Mainamas
T— Cilindrisks Weldon  Konuss Morze  galvas
dm, [Dsm|

Precizitate
D3 + 0,01..0,12 mm

Kita : oo B Wy, . : i
tips ' ZobusolisL {5} Lo
Cilindrisks 10 | R300- 010A16L-05L 2 |g2 - 160. éo 24 18 7167 0.77 -~ 15800 | b
12 012A16L-07L 2 |02 - 200 60 3 20 16 1 - 8200 | 7 20
15 015A20L-07L 2 (04 - 200 B0 43 25 20 15 - 11200 | 7 24
16 016A20L-0BL 2 04 - 200 B8O 43 25 20 12 - 12700 | B
20 020A25L-10L 2 |08 - 250 80 43 30 25 2 - 8100 |10
95 025A32L-12L 2 (16 - 250 80 41 30 32 5 - 15800 |12
i 12| R300-012B16L-07L 2 |01 85 109 60 3 20 16 1 - 84000 | 7 @
eldon 15 015B20L-07L 2 |02 106 131 80 43 25 20 1,5 - 25000 | 7 24
16 016B20L-0BL 2 |02 1065 131 80 43 25 20 12 - 24700 | B
20 020B25L-10L 2 (04 105 137 80 43 30 25 2 - 34000 |10
25 025B32L-12L 2 (07 1055 141 B0 41 30 32 5 - 20200 |12
12| R300-012E02L-07L 2 (01 60 124 - 34 .20 2 1 - 84000 | 7 2
omss Mowzs: | 15 015E02L-07L 2 (02 60 124 - 38 25 2 15 - 25000 | 7 24
20 020E03L-10L 2 {04 80 161 - 43 30 3 2 - 34000 |10
fe—et- dmp,

Sferiskas CoroMill tipa frézes
profilvirsmu gludai apstradei

| R216F-08A12S-035 02 92 35 18 120 1.2 8
08A12S-053 02 110 53 34 120 1.2
08A125-075 02 132 75 19 120 1.2 16800
R216F-10A125-038 02 95 388 22 120 15 40000 10
10A12S-053 02 110 53 39 120 15 40000
10A125-075 02 132 75 22 120 15 20300
R216F-12A12S-026 02 8 26 - 120 1,8 40000 12
12A125-053 02 110 53 - 120 1.8 40000
12A16S-085 03 145 .85 23 160 1.8 19800
R216F-16A165-032 03 92 32 -. 160 24 36000 16
16A16S-063 0,3 123 63 - 160 2.4 36000
16A20S-100 04 166 100 30 200 2.4 20000
| R216F-20A20S-038 04 104 388 - 200 B30 40000 20
20A20S-075 04 141 75 - 200 3.0 40000
20A25S-115 0,7 191 115 35 250 30 18400
| R216F-25A255-045 05 121 45 - 250 37 40000 25
25A255-090 07 166 90 - 250 3.7 37100
25A325-135 1,1 215 135 43 320 37 16500
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6.19. pielikums

= _FREZES;ANA

A

CoroMill 200
Frezes ar apalam griezgjasmens plaksnitém plaSam
izmantoSanas diapazonam Diametrs 50....160 mm
Produktivitate:
‘GrieSanas dzilums — 1idz 10 mm;

Padeve uz 1 zobu i f,, mm;

7

Griez€jasmenu nostiprindsanas .
precizitite nodrosinata konstrukfivi. |

|

Zobu solis

(L) (M)

Plakanu virsmu Pakapju Stipribas ribu Profilvirsmu
frézesana frézesana rievu frézé¥ana frézesana frézesana

Vitpveida Frézelana ar Frézefana ar Rotacijas
interpolacija iegriefanos  vertikdlo padevi  virsmu frézes.
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FREZESANA

6.20. pielikums

CoroMill 200 tipa frézu tehniskas iespéjas

Frézésana ar iegrieSanos

Papémiens ir piemérots, kad uzlaide
ievérojami lielaka par vertikalo
grieSanas dzilumu a ,
Maksimalo iegrie$anas lenki a nosaka
frézes un plaksnites diametri

Frézésanas ar vitpveida interpolaciju

Urbums

i

|

i
fe.

Maksimalo iegriesanas lenki a nosaka

frézes un plaksnites diametri

Papémiens ir piemérots, kad
darbmasinai ir nepietickama
vai frézei liels izvirzijums

jauda,

Papémiens ir piemérots, kad
darbmas$inai ir nepietickama jauda,
vai frézei liels izvirzijums

GrieSanas dzilumu iestata ar
periodisku frézes ieurbsanos, bet
ne vairak ka 1,5 mm

Diametrs iC=10 mm-a,<5mm iC =12 mm- a, <10 mm
= ©
Max iegries. Min garums Urbuma diametrs, Max iegries. Min garums Urbuma diametrs,
Ds lenkis o ® m Min. Max lenkis 0 I Min. Max
25 13 22 32 as - - = =
32 - = - - 13 26 42 50
40 = = - 9.5 32 58 66
50 = = El - 6.5 49 78 86
63 o= - = =5 4.5 68 104 112
80 o= - - - . 8B 98 138 148
100 < = = = 2.5 137 178 186
' iC=16 mm-a,<8 mm iC =20 mm- 2 ,< 10 mm
Max iegries. Min garums | Urbuma diametrs, Max iegries. Min garums Urbuma diametrs,
| lepkis o le,” Min. Max lenkis a o Min. Max
40 13 35 50 62 - - - =)
50 11 35 70 82 13 43 62 78
63 7 48 96 108 11 45 88 104
80 5 70 130 142 7 67 122 138
100 3.5 102 170 182 5 95 162 178
125 2.5 131 220 232 3.5 127 212 228
160 = &= -5 - 2.5 191 282 258
1C |Maxa .
10 2,9
12 37
16 4,9
20 6,1
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6.21. pielikums
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06 -OM-SEh | OV -9k -09) | OL -0k -0Ck | 00F -2 -08) | Sob -00) -0y | 560 | 002 | 056 ]
b~ 051 -8k | 0 -08) =022 | $6 - -SLh | Oy -024 -0 | 00g -0gg-Sve | SED | 002 | 009 e e 4]
55\ - 06l - 062 | 06} -06C -08¢ | 02k -08k -02¢ | Sk -ig 0% | 052 -08g 506 | S0 | 08h | ol 1ORe SRR |
09 -9 -6l |99 -5 %6 | W <09 -SL {09 -0L -%9 | -G -SOb| S0 | 08 | o0k L@
% - 004 -G2b | 001 -4 -0} | %9 -%-j i ,m:,gw %1 - 084 - 991 mwm mmm mmmw mmu
%6 ~SH =00k | SLL =0pk =02k | S ~OLk - Sk | O =06 - 09k | SGb -0u) -6l | G2 _
SH = 0p) -02 | 0Pk -0L) -0 | 06 -6 -9 | O6h -09) -6k | GAL -0z -0z | S0 | 00¢ | %6l ' Spnesa) steaday nsdny | e
06 -0 -SE) | 0L -6k -89) | 01 0L -081 | SOk -G2) -961 | 0ok -cob-08h | G20 | 006 | 0002 T o seedozey | 00
61~ 81 ~62¢ | 901 =22 ~5L2 | 02 0Bk -Sh | 040 - 002 -S52 | She -iz-00g | SO | S| ool v - Spes sl | 58
00h =Sk ~SL1 | Srh ~SL0 -1z | S6 -0k -0L) | SEI -991 -00¢ | 96 -0z -6 | 20 | O | 0@ 510
991 -002 =052 | S61 -GEZ ~06c | G2l - 0Bk -0€C | 081 -02C -0LC | 09 -06C - §IE G0 | 0 0081 el ]
OBl ~52g 542 | 02 042 -6 | S -Slg-082 | 012 ~S6g-0i6 | 006 -060-998 | S0 | ok | o %080-550=0 £l
61 - 062 -06¢ | 962 - 82 - 096 | S5h ~062 -082 | 0z -0L2 -Set | Sl -0sE -oeE | 20 | sk | ol %850-520=0 %_a_gm_ammo_@z (Al
02 - 92 ~526 | 092 - 076 - 06E | OL) 52 -OKC | Sz -006 -S9€ | 06 -066 -0y | S50 | Sob | 0ol WeR0-00=0 T 10
Spresg ],
UL SUMIE SPUPSaLIn) w ,
20 -50-500 ] €0 =20 -10 | ¥0 -70 -10 [ €0 -¢0 -0 [0 ~si0-1 JUUN | syadg w‘.
o e P e | H o A
oc | oe | Oy 080Y 06S R0 e Stouaw stewefepensdy | | g
|
MYBIUOY SeuisyiA ngeyd 1 pumsazaly
gl 1 Q)

TTNZI (INOULY SYNYSATHD

39



7.1. pielikums
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7.2.tabula
Grieau plaksriSu nostipriasanas pgmieni

Plaksnisu
stiprinajuma
izvéle
Cilindrisku
virsom
_ ++ + + + ++ +
3 ' Kontiirvirsmu
5 sil ++ + + + ++ ++ +
%2}
&
g Gala virsmu.
g ++ + + + + ++ +
B
il S
10| Rievu .
< " + ++ ++
++ Optimalais variants + Papildus variants

Plaksnisu

stipringjuma

izvele

' Cilindrisku
I virsmu
“é’ ++ ++ + ++ ++ +
&
=
E
12 + + + ++ ++
>
=
15
xn
i + + ++ + +
P

Vispargji ieteikumi:
1.Lai nodrosinatu augstaku sistemas stingumu, ieteicami griezgjinstrumenti ar lielakiem

kata diametriem.

2 Lai samazinatos triecieni uz instrumenta griezgjdalam, ieteicams izvélgties galveno
iestatiSanas legki ¢ = 90°.
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Griezjdalas phksrisu iz\ele pec formas

7.3.tabula

Plaksnites veids
Argjo virsmu 80° 55° - 90° 60° a0 - -
apstrade @ @ @ B A e g

Cilindrisku virsmu

[eks&jo virsmu

Kontirvirsmu
g o+ + " 3
a3
blep}
o)
B
=
<Y
< * + + ++ + + +
+4 +
Plaksnites veids
d 5° - %0° 60° 80° 35°

e G| ® 6 A A <
Cilindrisku virsmu

N N R . . .
S ;
g ISTAU
]
= e + +
>
]
- .
. | Gala virsmu

virpoSana

++ + + + +

++ Optimalais variants

+  Papildus variants
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7.4.tabula

Rievu virpoSanas un nogrieSanas griail izvele

Akstalo rievu

virposana

Nirrams 1 Sagatavju Argju rievu Tek8&ju rieva
OET i irpodana iTpos irpoSana
riev virpoanas nogrieana virp virposana virpi
griezgu izvéle
Optimalais Nogriesanai, Radialam rievu ' Urbumiem - Rievam, kad
variants kad d<20 mm, dzilumam -<20 d<20 mm, d<20 mm,
nogrieSanai, mm, dzijumam “urbumiem - rievam, kad
kad d>20 mm >20 mm i &>20 mm d@>20 mm
Kaldmu Rievu Stirarievu AY irpoéana pa Sprostgyedzcnu
apvirposana izvirpoSana kontiru Tievu virposana

Ar radialo

Tek$&ju rievu Ipasi griezni Griepi ar Tpasi griezni
iegrieSanos - <20 | izvirpo3anai, stlira rievam iegrie¥anos sprostgredzenu
mm, ar iegrie§anos | kad d<20 mm, lidz 20 mm, rievam
>20 mm kad d>20 mm un vairak par

20 mm
7.5.tabula

GrieSanasatruma kori geSana atbilstoSi faktiskai sagataves ci#dai

SamaziaSanas— Materila cietbas novirzes — Pieaugumr
Materiala Standarta

kods -40 -20 0 +20 +40 +60 +80

01 - 1,07 1,0 0,95 0,90 - -

02 1,12 1,05 1,0 0,94 0,91 0,86 0,83

03 1,21 1,10 1,0 0,91 0,84 0,79 -

05 1,21 1,10 1,0 0,91 0,85 0,79 0,75

06 1,31 1,13 1,0 0,87 0,80 0,73 -
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7.6.pielikums

Grieznu plaksniSu pidaujamie grieSanas parametri

Gludapstide,

Padeve - 0,1...0,3 mm/apgr.

Pusglud apstade,

Rupjp apstade,

Padeve — 0,2...0,5 mm/apgr. Padeve —0,5...1,5 mm/apgr.,
GrieSan. d2zums — 0,5...2,0 mm GrieS.dzlums- 1,5...5,0 mm GrieS.dzjums -5,0...15 mm

o Pielaujamais grietanas t}ﬁ}&mst,mm. _ "
PlMtCS Gludapstrads Rupja apstrads
veids Urbuma Pusgl.apstrade

diametrs| 1 2 3 4 5 6 7 B 0 10 11 12 13 14 15

Rumbs (6= 80") 5t
08
C 12
16
18
25
Rumbs (¢ =55) | —2
S

. 08

Rigkis s
10
12
Q R E
16
19
20
25
32
Kvadrats 32
. 15
S 19
25
31
35 o

. 11

Trisstiris 16

22

. 27

T z

Rumbs (€ =35 o

<>v =

Lauzts trisstiris g‘;
D w

Paralelograms 55" 5
K
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8.1. pielikums

URBSANA

Urbumu urb3ana quomant U

D, 60-110 mm

Urbju griezédalas paveidi

Pakapj Veida urbumu
urbSana

Coromant U

Coromant U
T CoroDrill™ Delta-C

Coromant urbji ar papildus
griez&jasmeni nofazésanai
Fazités platums 0,5...1,5 mm
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8.2. pielikums

URBSANA

Dalgju urbumu
urbsana

Urbsana slipas
virsmas

=
skérsojosu urbumu
urbsana

Urbganas tehnologiskas
iespgjas

Coromant U

T-MAX U
Urbji kreisajam
grieSanas virzienam

Urbs$ana ar urbja centra nobidi
rot§josassagataves

Izmanto liela diametra

urbumu izvirpo§anai
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URBSANA

8.3. pielikums

Viengabala cietsakaus€juma urbji
un urbji ar uzlodétam cietsakausgjuma plaksnitem

Diametru diapazons - 3,0....20,0 mm
Urbsanas dzijums—2..7 x D

Kats - cilindrisks

Pakapjveida urbumu veidosanas - urbi R841
Diametru diapazons — 3,35...14,50

Kanali dzeséSanas Skidruma pievadiSanai
Pieméroti urbumu urbsanai vitpu iegrieSanai

Diametru diapazons - 5,0....14,0 mm
UrbSanas dzilums—2...7 x D

Kats — cilindrisks

Pieméroti urbSanai aluminija

Diametru diapazons - 3,0....20,0 mm
Urbs$anas dzijums—-2..5 xD

Kats — cilindrisks

Pakapjveida urbumu veidoSanas - urbi R415.1
Diametru diapazons — 3,40...14,50

Diametru diapazons - 9,5....30,4 mm
Urbsanas dzilums-3..5 xD

Kaits — cilindrisks

Paaugstinats stingums un stabilitate

Urbji ielauztu bultskriivju izurbSanai
Diametru diapazons - 2,0....6,0 mm
Urbsanas dzijums -5 x D

Kats — cilindrisks
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8.4. pielikums

CoroDrill™ -

Diametru diapazons - 3,0....20,0 mm
Izgatavo tris dazada garuma:
isos — urbfanai 2.3 x D;
garos — urb$anai 4...5 x D;
seviski garos — urbSanai 6...7 x D
Kats — cilindrisks
Kanali dzesé3anas §kidruma pievadidanai
Piemeéroti urbumu urbanai vitném

CoroDrilf™
Delta-C R4

Parametri ieprieksgjie
Piem@roti urbumu urbsanai
aluminija sagataves

CoroDrilj™

o e (D FERE)

Diametru diapazons - 3,0....20,0 mm;
Izgatavo divu garumu:

1sos — urbSanai 2...3 x D;

garos —urb§anai4...5 x D;
Kats — cilindrisks;
Kanali dzes&Sanas skidruma pievadisanai
Piemeéroti urbumiem metriskajam
vitném diapazona M4... M16
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URBSANA

8.5. pielikums

Saliktie neparasinamo urbju tipi

Urbis Coromant U R416.2
Diametru diapazons — 12,7...58 mm;
Urbsanas dzilums — 2...4 x D, mm;

Ar da¥adiem nostiprindianas pag@mieniem;
Izpildijums TM —urbSanai Iidz 5 x D, mm

Urbis Coromant U pakajveida urbumu urbSanai
Pakdpju urbumi M12, M14, M16, M20
skrivju galvam

Urbsanas dzilums — 2 x D, mm;
Specialais izpildfjums TM.

Urbis Coromant U pakajveida

urbumu urb3anai un nofazésanai
Apvienoti trTs instrumenti viena;
Diametru diapazons — 12,7...57 mm;
Ar dazadiem nostiprind$anas panémieniem.

PlunZiera tipa urbis Coromant U
Dzilu dobumu (kabatu) apstradei;
Diametru diapazons — 12,7...35 mm;
Urbsanas dzilums —4 x D, mm;

Speciilais izpildijums TM -

urbdanas dzilumam 2..6 XD, mm.

Urbis T - Max U kreisais
Diametru diapazons — 17,5 ...58 mm,;
Urbsanas dzilums — 2,5 x D, mm;
Izpildfjums TM — urbSanai idz 5 x D, mm

Urbis T—Max U R 416.01 lokSnu

pakesu urbsanai
Diametru diapazons — 27,0 ...59 mm,;
Urbganas dzilums — 2,5 x D, mm,;

Urbis T - Max U urbumiem D > 60 mm
Diametru diapazons — 60,0 ...80 mm;
Urbganas dzilums — 2,5 x D, mm;

Urbis T—Max UR 416.01 gredzenvelda urbsanai
Diametru diapazons — 60 ...100 mm;
Urb$anas dzilums — 2,5 x D mm;
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8.6. pielikums

Urbji CorFortriant

Ar mainimiem griez€jasmeniem
Diametru diapazons — 12,7 ...58,0 mm,
urbanai 2...4 D, mm; TM konstruktivaja
izpildfjuma — lidz 5 D mm.

DzeséSanas
Skidruma padeve

pa spirdlveida kanaliem
grieSanas zona.

"Urbji pakapju urbumu urb3anai
un urbumu nofazésanai

Vitnu iegriefanai

Viens plaksniu paris piemé&rotas visu materidlu
urb3anai; otrs- ieecremdéSanal  urbSanai.

Urbji pieméroti urbumiem
M12; M14; M16 un M20

Plaksnites LCMX un WCMX

Kata veidi

B !

e

Cilindrisks
1SO 9766

LCMX WCMX

QOperacijas
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8.7. pielikums
DZILA URBSANA

Dzilo urbumu urb¥ana

Ar dzilurbsanas urbjiem
Izmeéru diapazons — 0,90...35,0 mm
darba dzijums -100 x D _, mm

IT9
Ra0.1-3,20 pm

Urbju galvas ar uzlodétam
__ cietsakausgjuma plaksnitem
Izméru diapazons:

Ar centralo dzeséSanu 18.4...65,0 mm;

darba dzijums - 150 x D, mm.
Ar @rgjo dzesgSanu — 15,6...65,0 mm;
darba dzijums - 100 x D _, mm.

‘ 7o

\ Ra 2 pm
CoroDrill
Izméru diapazons:

Ar centralo dzes€$anu 29,5...65,0 mm;
darba dzilums - 100 x D _, mm.

Ar argjo dzesganu — 29,5...65,0 mm;

. T darba dzilums - 150 x D, mm.

Izvirpo§anas galvas T - MAX o -

Izméru diapazons:
Ar centralo dzesé$anu - 63,5...130,0 mm;

darba dzilums - 100 x D, mm.
Ar argjo dzes&Sanu — 63,5...130,0 mm; a2 pm
darba dzilums - 150 x D _, mm

Izvirposanas galvas T — MAX
Izméru diapazons:

Ar centrilo dzesgSanu - 20,0...124,0 mm:
darba dzijums - 100 x D, mm.

Ar argjo dzesgSanu — 20,0...124,0 mm;
darba dzilums - 150 x D ,, mm,
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8.8. pielikums

URBSANA  _ GrieSanas rez1

Urbji CoroDr1ll Delta-C R840/850
Apstrada_] amais materials | Urbja diametrs, mm
; GrieSanas [ PR P 00
atrums
Kods Cietiba HB V., m/min| Padeve,
Nelegétais térauds :
Joio 7 o5 C = 0,05-0,10% 80-140 |0,10-0,25 [0,15-0,34 |0,20-0,40 |0,22-0,45
{011 125 C =0,10-0,25% 80-140 |0,10-0,25 | 0,15-0,34 |0.20-0,40 |0,22-0,45
01.2 150 C = 0,25-0,55% BD-140 |0,10-0,25 | 0,15-0,34 |0,20-0,40 |0,22-0,45
01.3 170 C = 0,55-0,80% 70-130  |0,10-0,25 | 0,15-0,34 |0,20-0,40 |0,22-0,45
Augsta oglek]a satura térauds
| o014 210 } , 70-120  |0,10-0,25 | 0,15-0,34 | 0,20-0,40 |0,22-0,45
| Mazlegétais térauds
02.1 180 70-120  |0,10-0,20 | 0,14-0,30 |018-0,35 |0,20-0,40
02.2 275 70-100 |0,10-0,20 | 0,14-0,30 |018-0,35 |0,20-0,40
02.2 350 50-80  |0,10-0,20 | 0,14-0,25 |018-0,35 |0,20-0,38
Augstilegstais terauds :
03.11 200 . 40-80  |0,08-0,14 |0,10-0,22 |0,14-0,25 |0,16-0,32
03.21 325 B 40-70  |0,08-D,14 |0,10-0,22 |0,12-0,25 |D,18-0.,28
| Térauda Igjumi
06.1 180 ! 70-130  [0,40-0,20 | 0,15-0,34 |0,20-0,40 |0,22-0,45
06.2 200 . 70-120  |0,10-0,20 | 0,15-0,34 |0,20-0,40 |0,22-0,45
NertsoSais terauds - 3 -
05.11 200 40-807)  |0,08-0,14 | 0,08-0,20 |0,12-0,22 |0,14-0,24
05.21 180 ] 40-80"  |D,08-0,14 | 0,08-D,20 |0,12-0,22 |0,14-0,24
| Nerasoais terauds — 1&jumi .
| 15.21 200 4p-80") | 0,08-0,14 |0,08-0,20 |0,12-0,22 |0,14-0,24

Urbji CoroDrill Delta-C - R415.5

Apstradajamais material . Urbja diametrs, mm
P J terials GrieSanas -
_ - —14,00|14,01-20,00

v — 3,00—6,00 | 6,01—10,00 10,01

| Kods Cietiba HB - | V., m/min Padeve, f,, mm/apgr.

| Nelegétais térauds

01.0 125 G =0,05-0,10%

s ot o:o,1;-o,25°/§ 90—130  |0,10—0,20| 0,13—0,25 |0,15—0,28 |0,18—0,38
01.2 150 C=0,25-0,55%

01.3 170 C = 0,55-0,80% 80—100 |0,40—0,20| 0,13—0,25 |0,15—0,28 |0,18—0,33
Augsta oglekla satura térauds

g4 210 . 50—100 |0,40—0,20| 0,13—0,25 |0,15—0,28 |0,18—0,33
Ma.zlegeta1s terauds "

02.1

. 2/5 o 60—110  |0,10—0,17 | 0,13—0,20 |0,15—0,22 |0,18—0,28
02.2 350 )
! Augsnlegémls térauds

03.11 200 30— 70 |0,08—0,12|0,10—0,16 |0,14—0,25 |0,16—0,28
] 03.21 325 -

Terauda I1&jumi

06.1 180 50—100  |0,10—0,171 0,14—0,22 |0,16—0,27 |0,18—0,30
06.2 200 £ e

|
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8.9. pielikums

[ZVIRPOSANA

Griez&jinstrumenti rupjai izvirposanai

CoroBore 820

Pamata izvéle _ Izvirposana

produkﬁvai A ar viena asmens Urbuma paképju
apstradei instrumentiem izvirpodana

Produktiva izvirposana
ar 3 asmenu instrumentu’

Duobore
Vispargjai izvalei Liela diametra

: urbumu izvirpoana
ar Ipasam grieznu
galvam

Pagarinataji
dziliem
urbumiem

: IzvirpoSana
ar divu asmequ

3 : ar viena asmens
Instrumentiem ~ instrumentiem
1zvirposanas instrumenti IzvirpoSanas instrumenti e mmenti
CoroBore ‘ Duobore . lieliem diametriem
Coromant Capto HSK : Silent ¢ Tools
Diametry .
: 35-260 mm 85-260 mm | 25-270 mm | 25-101 mm | ©9-150 mm | 150- 250 mm | 250-550 m:
diapazons
Izvirpo§anas 4x Dy, 4% Dey
dziJums
o TG
| Precizitite I e s e ITe I e
Dzeséiana Kanali dzes&anas Skidruma pievadiianai .
: Plaksnidu tips CoroTurn 107 CoroTurn 107 |CoroTurn 107 | CoroTurn 107 | GoroTurn 107 |  T-MAX P | CoroTurn 1!
T-MAX P © O TMAXP T-MAX P T-MAX P
i
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IZVIRPOSANA

8.10. pielikums

galva

Viena asmens grieznis
neliela diametra urbumu

gludai izvirpoSanai

Viena asmens
izvirposanas griezgu

Griezgjinstrumenti gludai izvirpoSanai

Viena asmens griezpu
galva (ar izméru regulésanu)
lieliem urbumiem

vid&jiem urbumiem

o

Viena asmens grieznu galva
(ar izméra regulésanu)

Grieznu
pagarinataji dzijiem
urbumiem

galvas

Griezgjinstrumenti gludai izvirposanai

Pagarir;ﬁ_tﬁji dzilu
urbumu apstradei

. : Silent Tools
Diametru o

diapazons 3-44 mm 25-103,5 mm |99,5-269,5 mm | 250-575 mm 250-975 mm | 25,0-103,5 mm | 99,5-269,5 mm

‘ Izyuposanas 5x D, 35 %D, 400 M 600-700 MM
dzilums .
Precizitate IT6 iT6 7 7 7 7 o
?
e CoroTurn 107 | CoroTurn 107 CoroTurn 107 | CoroTurn 107 CoroTurn 107 CoroTurn 107 CoroTurn 107 §
'Plaksnidu tips | coroTurn 111 | CoroTurn 111 CoroTurn 111 | CoroTurn 111 CoroTurn 111 CoroTurn 111 CoroTurn 111 |
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8.11. pielikums

IZVIRPOSANA

IzvirpoSanas griezéjinstrumenti:

Divu asmenu — rupjapstradei Griezgjasmenu regulésana — :
radiala un aksiala; <
ieregulééanas precizitate — 0,01 mm

Nostiprinasana:

Coromant Capto

un Varilock tipa Y.
patronas.

Nostiprina$ana:

Coromant Capto

un Varilock tipa
' patronas.

Griezéjasmenu nostiprinajums:

Ar centralo skrtivl

| GrieZnu konplektacijas ar
lenki ¢ = 92°, 95%un 75°.
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8.12. pielikums

[ IZVIRPOSANA

CoroBore” 820

Triju asmenu — rupj apstradei

Dzesgsanas 8kidruma
padeve — pa centrilo
kanalu un argja

Griezgjasmenu regulé§ana —
radiala un aksiala;
ieregulésanas precizitate —

0.01 mm

- Griez€jasmenu nostiprinajums:

Pastiprinatais ar piespiedgju Ar centralo skrivi

11

SCFC

06 A

Korpusa lielums l ' Griezgjasmens
A - 1. izméru diapazons . Galru];f .
B - 2. izméru diapazons Ll -1§ ‘
UzstatTjuma garums ‘Jestati3anas lenlis: @ 3
. ! 0
Plaksnisu nostiprinasanas veids: F-90, |
D — ar piespiedgju; 1\4[— Z%ZO: i
S — ar centralo skravi. 6— rombveida;
S — kvadrata.
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